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Kata Pengantar 

Puji dan syukur penulis panjatkan ke hadirat Tuhan 

Yang Maha Esa atas segala rahmat dan karunia-Nya, 

sehingga buku ajar ini yang berjudul ―Proses 

Produksi I‖ dapat disusun dan diselesaikan dengan 

baik, Untuk pemahaman di era industri modern yang 

semakin kompetitif. Pemahaman mendalam mengenai 

proses produksi menjadi sangat penting, terutama 

bagi mahasiswa teknik dan praktisi di bidang 

manufaktur. Proses produksi tidak hanya mencakup 

kegiatan pembuatan suatu produk, tetapi juga 

melibatkan pemahaman mengenai sifat bahan, 

teknologi pembentukan, serta pengendalian kualitas 

agar produk yang dihasilkan memenuhi standar fungsi 

dan efisiensi. 

Kemajuan teknologi manufaktur seperti otomasi, 

robotik, dan digitalisasi industri (Industry 4.0) menuntut 

tenaga kerja yang tidak hanya mahir dalam teori, tetapi 

juga memahami proses produksi dari aspek teknik, 

ekonomi, dan keberlanjutan. Oleh karena itu, buku ini 

hadir untuk memberikan dasar pengetahuan yang 

sistematis, terstruktur, dan mudah dipahami mengenai 

berbagai proses dasar produksi, mulai dari 

pengecoran, pembentukan, permesinan, hingga 

penyambungan logam. 

Tujuan utama penulisan buku ajar ini adalah: 

1. Memberikan pemahaman konseptual mengenai 

prinsip dan tahapan proses produksi. 
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2. Menjelaskan hubungan antara sifat bahan, 

proses, dan produk akhir. 

3. Membekali pembaca dengan landasan teoritis 

dan praktis untuk kegiatan laboratorium 

maupun proyek desain manufaktur. 

4. Menjadi referensi utama dalam perkuliahan 

Proses Produksi I di perguruan tinggi teknik. 

Dengan pendekatan yang disusun secara sistematis, 

diharapkan pembaca dapat memahami alur proses 

mulai dari pemilihan bahan, metode pembentukan, 

hingga evaluasi sifat hasil produksi, buku ajar ini 

ditujukan untuk: 

 Mahasiswa program studi Teknik Mesin, Teknik 

Industri, dan bidang terkait yang sedang 

mempelajari dasar-dasar proses manufaktur. 

 Dosen atau instruktur yang membutuhkan 

bahan ajar pendukung dalam penyampaian 

kuliah maupun kegiatan praktikum. 

 Praktisi industri yang ingin memperdalam 

pemahaman teoritis mengenai proses produksi 

konvensional dan modern. 

Dengan demikian, buku ini dapat digunakan baik dalam 

konteks akademik maupun profesional. 

Cara Menggunakan Buku 

Buku ini disusun secara berurutan dari konsep dasar 

hingga penerapan praktis, sehingga pembaca 

disarankan untuk mempelajarinya sesuai urutan bab. 
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 Bab I–II menjelaskan tentang bahan teknik dan 

sifat-sifatnya. 

 Bab III–V membahas proses pembentukan dan 

pemotongan logam. 

 Bab VI–VIII menguraikan proses 

penyambungan dan perlakuan panas. 

 Bab IX–X menyoroti perkembangan teknologi 

manufaktur modern dan penutup. 

Setiap bab dilengkapi dengan: 

 Penjelasan teoritis dan rumus dasar, 

 Contoh aplikatif dan ilustrasi teknis, 

 Pertanyaan latihan atau studi kasus di akhir 

bab untuk memperkuat pemahaman. 

Dengan mengikuti alur tersebut, pembaca diharapkan 

dapat memahami keterkaitan antara konsep ilmiah, 

teknik produksi, dan hasil produk akhir. 

Akhir kata, penulis menyadari bahwa penyusunan buku 

ini masih jauh dari sempurna. Oleh karena itu, saran 

dan kritik yang membangun sangat diharapkan demi 

penyempurnaan edisi berikutnya. Semoga buku ini 

dapat memberikan manfaat yang sebesar-besarnya 

bagi pengembangan ilmu pengetahuan dan teknologi 

di bidang teknik produksi dan manufaktur. 

Medan 4 Oktober 2025 

Penulis 
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Sinopsis 

 

Buku "Proses Produksi I" menyajikan tinjauan 

mendasar dan terstruktur mengenai berbagai metode 

yang digunakan dalam manufaktur untuk mengubah 

bahan baku menjadi produk atau komponen jadi. Buku 

ini menjadi titik awal penting dalam memahami 

bagaimana produk-produk rekayasa dirancang dan 

diproduksi secara massal. Materi inti buku ini 

dikelompokkan menjadi tiga domain utama proses 

manufaktur. 

 

Secara keseluruhan, buku ini bertujuan untuk 

memberikan pemahaman yang kuat tentang hubungan 

antara desain produk, pemilihan material, dan proses 

manufaktur. Setelah mempelajari buku ini, pembaca 

diharapkan mampu mengidentifikasi, menganalisis, 

dan memilih proses produksi yang paling optimal 

berdasarkan pertimbangan teknis, ekonomis, dan 

kualitas yang dibutuhkan oleh industri modern. 
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